SOLAID A GETTO PIENO
- TABELLA CORDOL
DETTAGLIO A SEZIONE 3-3
P T Y : Corrente 150x50x5 mm
. . . Corrente 150x50x5_mm P WERARS T
Dimensioni (BxH)|  Ferri Staffe - Muretto i c. s=18 cm A
oo T — PRESCRIZIONI PER LE SALDATURE
A N 18
PESO PROPRIO 750 kg/mq CO1 50x30 5616 st.910/30 A N UNI EN 4063-2011
SOWR. PERM. 100 kg/mq 9016 % 2012|777 ~ TUTTI GLI ELEENTI A CONTATTO, SE NON DIVERSAMENTE SPECIICATO,
SOVR. VARIAB. 500 kg/mg . 2012 DEVONO ESSERE COLLEGATI TRA LORO CON SALDATURA CONTINUA
5020 g Montante 150x50x5_mm
TOTALE 1350 kg/mq C02 70x30 5470 st.g1 0/30 ﬁﬁ!éﬁ”%?sﬂ"m mm 5 |/ pusso 115 em 212 1) SALDATRA 04 UN S0L0 ATO
METODO DI CALCOLO: STATI LIMITE NTC2018 8 2012 - OVE NON DNERSAVENTE SPECFICATO, L0
= s SPESSORE DELLA SALDATURA “A" DEVE ESSERE PARI ALLO SPESSORE MINORE
NB: S .. . 2 2612 <l £ DEGLI ELEMENTI DA COLLEGARE °S™ (QUINDI “Z'=Sx1.4)
.D.0dovrapposizione minima -2
correnti dei cordoli: 80 cm = T |7
‘ | S i o 2) SALDATURA DA ENTRAVEN | LAT
“ TITTTIITTTITTTIT T TI0 \1 alls { &as 2918 ~ ~ OVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO, L0
" _p i [E o SPESSORE DELLA SALDATURA “A" DIVE ESSERE PARI ALLA META' DELLO
o mn B0 Barre filettate M6~ mw Barre filettate M16 JEiRy J; 2018 | SPESSORE WINORE DEGLI ELEMENTI DA COLLEGARE *S” (QUINDI "Z°=(S/2)x1.4)
?»0 re%r]urﬁ coﬂgu@cgrg&je E'To’:' da resinare con ancorante TE e |
ipo "Flischer Tl e
P A8 tipo ‘Flischer FIS V 360" - . | } s
L&l . P L
YSH 1-1 i
VST 5-9 staffe #12/15 7 [
(@}
Montante 150x50x5 mm
passo 135¢cm L'i SMBOU GRAFICI UTILZZATI
Piatto 210x200x10_mm ‘ SIMBOLO DESCRIZIONE TIPD DI RAPPRESENTAZIONE
fori 18mm 1 — " [
: } O [P e —
| - SALDATURA D'ANGOLO SU
ENTRAMEE | LA SU TUTTD IL SCHEMATICA
1 - :‘» 1 N |[PerRMETRO (TuTTO INTaRNO)
AN ~ —h@\ ol h e S
L PERIMETRO (TUTTO INTORNO)
ﬁ D!:tnuijRﬂgueuv SUL LATO INDICATD SCHEMATICA
PRESCRIZIONI PER COPR\F)ERRO PIEGATURA FERRI
N
=) S RN 0>
’ oy i SEZIONE 1+1
T A CALCESTRUZZO
: 3 o R CLASSE | DIAM. MAX | RAPPORTO |CLASSE MIN.|CLASSE DI
‘ €5 4 d= S S S — TIPO STRUTTURA  |ESPoSIZIONE| INERT! {mm) | ACQ./CEM. [CONSISTENZARESISTENZA
: ; . FONDAZIONI
a < 4
Ip 1:20 MURI INTERRATO XC2 | 30 | 0,60 | S4 |[c28/35
PILASTRI/SOLAI XC4 20 0,60 S4 |C32/40
SPALLE XC4 | 25 | 0,50 | S4 |c32/40
N B450C ad aderenza migliorata e controllato in stabilimento
PROVE SUI MATERIALI DA COSTRUZIONE ~ (D.M. 17/01/2018) ke 3450 N/mrmg
ftk >540 N/mmq
CALCESTRUZZ0 $&27 P e e e ] i e S e e e e e e e e S S S e ] i e S o
Ll - SERE: N i AU ol LB SN - Y
— Effettuare prelievo di calcestruzzo dal getto come da norma (p.to 11.2.4) i ] | T ACC'A'O PER RET' E TRAL'CC' ELETTROSALDAT'
— Confezionare n. 6 provini di cm 15x15x15 per ogni 100 mc di calcestruzzo. A ; KA =]
— Per ogni giorno di getto effettuare almeno un prelievo (due provini) N B450A ad aderenza migliorata e controllato in stabilimento
— Far eseguire la prova a rottura da laboratorio autorizzato. T fyk >390 N/mmq
— Le prove a compressione vanna esequite conformemente alle norme UNI EN 12390-3:2009 ftk >440 N/mmq
tra il 28" e il 30" giorno di maturazione e comunque entro 45 giorni .
dalla data di prelevo. Franco ACCIAIO DA CARPENTERIA:
S 275 JO (PROFILI E PIASTRAME)
ACCIIO DA CEME‘NTO ARMATO . PRI . - PROTEZIONE SUPERFICIALE Zincatura o caldo UNI EN SO 1461
— Effettuare prelievo di 3 spezzoni marchiati di uno stesso diametro provenienti dallo stesso B L. .
lotto di spedizione. DURABILITA Superf\m'e prepurat'u in accordo oHa‘EN 1090-2
- Esequire prove per accertamento delle proprietd meccaniche (resistenza e allungamento) 5 Grodo di preparozione P2 (>15 anni)
per ciascun cumpione presso laboratorio abilitato entro 30 giorni dalla data di 5 SALDATURE 1a CLASSE a completo ripristino da esequirsi in officina
consegna del materiole. NON ESEGURE SALDATURE IN CANTIERE
ACCIIO DA CARPENTERIA METALLICA fello scldature ~UNI EN 5817~
~ Elementi di Carpenteria metallica: 3 prove ogni 90 tonnellate; il numero di campioni, prelevati ~Tipo C non soggette a fatica . )
e provati non pud essere inferiore o tre; \ 14 —Tutte le saldature sono di TIPO MAG eseguite a filo (135)
— Lamiere grecate e profili formati o freddo: 3 prove ogni 15 tonnelate, il numero di campioni, 56,40 ) 1\ J controllo saldature:
gre“\evgﬁ ehprzy'm; non pvué_essevrewggeriore_q tre; - p - i; C / / 4 Visivo sl 100% delle saldature
T ool non pub escte mietore o b o S e prEe NORMATVA DI RFERMENTO UNI EN IS0 4063:2011
— Giunzioni meccaniche: 3 campioni ogni 100 pezzi impiegati, il numero di campioni, 3 CLASSE DI SERVIZIO EXC2
prelevati e provati non pud essere inferiore a tre.
COLLEGAMENTI:
55,80
¥ \ CLS MAGRO CLS MAGRO BULLONI:  VITI A TESTA ESAGONALE Cl. 8.8 UNI EN 15048-1
* 50 ¥ 40 ¥ 50 ¥ * 50 ¥ 4 ¥ 50 ¥ DADI' ESAGONALI MEDI Cl. 8.8 UNI EN 15048-1
" 140 " * 140 ¥ ROSETTE PIANE UNI EN 15048-1
BARRE FILETTATE DIN 976-1
AWISARE LA DIREZIONE LAVORI DUE GIORNI PRIMA DEL GETTO [y

CONCORDARE CON LA D.L. INTERRUZIONI £ RIPRESE DI GETTO
RISPETTARE LE DIMENSIONI DELLE ARMATURE GARANTENDO GLI COMUNE DI NOVARA
OPPORTUNI COPRIFERRI £ INTERFERRI

VERIFICARE IN SITO LA CORRISPONDENZA DELLE MISURE CON 120
QUELLE RIPORTATE NELLE TAVOLE ARCHITETTONICHE Nuovi interventi in Ambito T12 Agognate

PER QUANTO NON ESPRESSAVENTE INDICATO FARE RIFERIVENTO Seconda Connessione - Nuova Fermata di Agognate
ALLE TAVOLE DEGLI ARCHITETTONICI STRALCIO B_Nuova Fermata di Agognate
SEZIONE 272| - g9
" . _ PROGETTO ESECUTIVO
uretto in c.0. s=18 ecm
* w0 B} STRUTTURE
S .
* Carpenteria Ponte
Scala 1:50 - 1:20 - 1:2
2 “— 1 “—+
s ez | Consulenze esterne:
o H T T T T = Ing. A. Baschenis
4 | a - - B B §
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PROVE SUI MATERIALI DA COSTRUZIONE   (D.M. 17/01/2018) CALCESTRUZZO  - Effettuare prelievo di calcestruzzo dal getto come da norma (p.to 11.2.4)  - Confezionare n. 6 provini di cm 15x15x15 per ogni 100 mc di calcestruzzo. - Per ogni giorno di getto effettuare almeno un prelievo (due provini) - Far eseguire la prova a rottura da laboratorio autorizzato.  - Le prove a compressione vanno eseguite conformemente alle norme UNI EN 12390-3:2009    tra il 28° e il 30° giorno di maturazione e comunque entro 45 giorni   dalla data di prelievo. ACCIAIO DA CEMENTO ARMATO - Effettuare prelievo di 3 spezzoni marchiati di uno stesso diametro provenienti dallo stesso    lotto di spedizione. - Eseguire prove per accertamento delle proprietà meccaniche (resistenza e allungamento)    per ciascun campione presso laboratorio abilitato entro 30 giorni dalla data di   consegna del materiale. ACCIAIO DA CARPENTERIA METALLICA - Elementi di Carpenteria metallica: 3 prove ogni 90 tonnellate; il numero di campioni, prelevati   e provati non può essere inferiore a tre; - Lamiere grecate e profili formati a freddo: 3 prove ogni 15 tonnelate, il numero di campioni,   prelevati e provati non può essere inferiore a tre; - Bulloni e chiodi: 3 campioni ogni 100 pezzi impiegati, il numero di campioni, prelevati    e provati non può essere inferiore a tre; - Giunzioni meccaniche: 3 campioni ogni 100 pezzi impiegati, il numero di campioni,    prelevati e provati non può essere inferiore a tre.
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